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� de ondergrond moet vlak, gaaf, droog en schoon zijn
� op een ruwe ondergrond moet eerst een bescherm-

laag aangebracht worden. Type en dikte van de 
beschermlaag zijn afhankelijk van de ruwheid van 
de ondergrond.

� op ondergronden van PVC is het noodzakelijk eerst 
een scheidingslaag aan te  brengen (b.v. glasvlies
minimaal 120 gr/m2)

� de RESITRIX MB-baan uitrollen en richten met
een overlap van minimaal 50 mm 

� bij ongecacheerde en met naakt glasvlies ge-
cacheerde EPS-isolatie moet de overlap 30 mm 
breder worden, 50 mm wordt 80 mm 

� het is aan te bevelen om de baan ter plaatse 
van de dakrand en opstanden 50 mm op te zetten 

� de overlappen over een breedte van minimaal 
50 mm thermisch lassen (mondstuk breed 40 mm)

� de dikte van de ballastlaag dient te worden 
vastgesteld door middel van een windbelastings-
berekening 

� in België is voor brandklasse A1 een minimum 
laagdikte van 60 mm vereist 

� dakgrind moet gewassen, gezeefd en rond zijn 
met een minimale korrelgrootte van 16/32 
(b.v. riviergrind)

� dakbetontegels altijd op tegeldragers toepassen, 
bij voorkeur op rubber tegeldragers van minimaal 
10 mm dikte
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RESITRIX® MB
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� de afdekfolie in het midden van de baan in de 
lengte voorzichtig insnijden met een breekmesje 
en over de halve baanbreedte verwijderen

� de baan in het midden terugschuiven en vervolgens
naar rechts en links verder schuiven tot in de hoek

� daarna hetzelfde voor de andere baanhelft 

Voor toepasbare ondergrond zie tabel bladzijde 14 
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� de ondergrond moet vlak, gaaf, droog stof- 
en vetvrij zijn

� delaminatiesterkte van de ondergrond moet 
voldoende zijn

� de ondergrond behandelen met FG 35, in de 
rand- en hoekzone over een breedte van 1 m 
volledig (100%) en in het middenvlak partieel 
(30%).Bij daken tot 100 m2 en een hoogte van 
max. 8 m mag een rand- en hoekzone van 
0,500 m breed worden aangehouden 

Rolsysteem
� na droging van de FG 35 (minimaal 30 minuten) 

de RESITRIX SK-baan uitrollen en richten met 
overlappen van minimaal 50 mm

� het is aan te bevelen om de baan ter plaatse van
de dakrand en opstanden 50 mm op te zetten 

� de RESITRIX SK-baan tot de helft terugrollen
� de afdekfolie onder de baan voorzichtig insnijden

met een breekmesje en lostrekken, waardoor de
dakbaan automatisch weer uitgerold wordt. 

� vervolgens de baan vanuit het midden gelijkmatig
aandrukken door b.v. een brede bezem, controleer
de hechting.

� hierna de andere helft van de baan op dezelfde 
wijze aanbrengen 

� de antikleeffolie ter plaatse van de kopse overlap 
net voor het lassen verwijderen

� de overlappen over een breedte van minimaal 
50 mm thermisch lassen (mondstuk breed 45 mm)

Klapsysteem
na droging van de FG 35 (minimaal 30 minuten) 

de RESITRIX SK-baan uitrollen en richten met 
overlappen van minimaal 50 mm

� het is aan te bevelen om de baan ter plaatse van 
de dakrand en opstanden 50 mm op te zetten 

� de RESITRIX SK-baan in de lengterichting 
dubbel vouwen
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Partieel gekleefd met FG 35

RESITRIX® SK
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� de ondergrond moet vlak, gaaf, droog stof- en 
vetvrij zijn

� delaminatiesterkte van de ondergrond moet 
voldoende zijn

� de ondergrond volledig behandelen met FG 35 

Rolsysteem
� na droging van de FG 35 (minimaal 30 minuten)  

de RESITRIX  SK-baan uitrollen en richten met 
overlappen van minimaal 50 mm

� het is aan te bevelen om de baan ter plaatse 
van de dakrand en opstanden 50 mm op te zetten 

� de RESITRIX SK-baan tot de helft terugrollen
� de afdekfolie onder de baan voorzichtig insnijden

met een breekmesje en lostrekken, waardoor de
baan automatisch weer uitgerold wordt. 

� vervolgens de baan vanuit het midden gelijk-
matig aandrukken door b.v. een brede bezem, 
controleer de hechting.

� hierna de andere helft van de baan op dezelfde 
wijze aanbrengen 

� de antikleeffolie ter plaatse van de kopse overlap 
net voor het lassen verwijderen

� de overlappen over een breedte van minimaal 
50 mm thermisch lassen (mondstuk breed 45 mm)

Klapsysteem
� na droging van de FG 35 (minimaal 30 minuten)  

de RESITRIX SK-baan uitrollen en richten met 
overlappen van minimaal 50 mm

� het is aan te bevelen om de baan ter plaatse 
van de dakrand en opstanden 50 mm op te zetten 

� de RESITRIX SK-baan in de lengterichting 
dubbel vouwen

� de afdekfolie in het midden van de baan in de 
lengte voorzichtig insnijden met een breekmesje 
en over de halve baanbreedte verwijderen

� de baan in het midden terugschuiven en vervolgens
naar rechts en links verder schuiven tot in de hoek

� daarna hetzelfde voor de andere baanhelft

Voor toepasbare ondergrond zie tabel bladzijde 14
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Volledig gekleefd met FG 35

RESITRIX® SK
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� de ondergrond moet vlak, gaaf droog en schoon zijn

� de ondergrond volledig behandelen met FG 35 

� een strook RESITRIX SK (zo groot mogelijke lengte)
kleven tegen en op de dakrand door de afdekfolie
aan de onderzijde (in delen) te verwijderen en 
gelijkmatig aan te drukken, controleer de hechting 

� deze strook aan de dakzijde door laten lopen tot op
de in het dakvlak liggende baan met een overlap
van minimaal 100 mm (voor lassen met de automaat
150 mm)

� de antikleeffolie ter plaatse van de kopse overlap 
net voor het lassen verwijderen

� de overlap over een breedte van minimaal 50 mm
thermisch lassen (mondstuk breed 40 mm)

� de dakrand afwerken met een monotrim, afdekkap
of een dakrandprofiel

afdekkap

Dakrandafwerking

� de ondergrond moet vlak, gaaf droog en schoon zijn

� delaminatiesterkte van de ondergrond moet 
voldoende zijn

� de aan te brengen of aanwezige bitumineuze 
onderlaag moet minstens 1,0 kg bitumen 
bevatten boven de eventuele wapening; indien 
minder dan aanvullen met warme bitumen 110/30

� de RESITRIX MB-baan uitrollen en richten 
met overlappen van 50 mm 

� het is aan te bevelen om de baan ter plaatse 
van de dakrand en opstanden 50 mm op te zetten 

� de RESITRIX MB-baan tot de helft terugrollen.

� de bitumen voor de rol uit verweken met behulp 
van de brander tot de bitumen vloeit. De brander
schuin houden weg van de reeds aangebrachte 
dakbaan, dus geen vlamcontact met de EPDM-
toplaag. 

� vlamcontact met de rol zelf is NIET toegestaan
� hierna de andere helft van de baan op dezelfde 

wijze aanbrengen

� Overlappen altijd lassen met hete lucht. 

� wanneer de baan niet 100% gekleefd is naast 
de overlap, is kans op plooivorming aanwezig. 
In dat geval de overlap achterin met hete lucht 
voorlassen.

Volledig gekleefd met warme bitumen 110/30

RESITRIX® MB
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� de ondergrond moet vlak, gaaf droog en schoon zijn

� de ondergrond volledig behandelen met FG 35

� een strook RESITRIX SK (zo groot mogelijke lengte)
zo hoog mogelijk opzetten en kleven tegen de 
opstand door de afdekfolie aan de onderzijde 
(in delen) te verwijderen en gelijkmatig aan te 
drukken, controleer de hechting 

� deze strook aan de dakzijde door laten lopen tot op
de in het dakvlak liggende baan met een overlap
van minimaal 100 mm (voor lassen met de automaat
150 mm)

� de overlap over een breedte van minimaal 50 mm
thermisch lassen (mondstuk breed 40 mm)

Opstanden

mechanisch bevestigen

enkele of dubbele aluminium daktrim

dakrandprofiel met schuine opstand
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Principe 1: Phoenix prefab HWA

� indien mogelijk ter plaatse van de afvoer de onder-
grond maximaal 10 mm verdiepen over minimaal 
0,5 m2  (0,7 x 0,7 m). De randen schuin laten 
verlopen

� de rozet van de Phoenix prefab HWA volledig lassen
op de dakbaan

Principe 2:
standaard metalen HWA op de RESITRIX-baan 

� indien mogelijk ter plaatse van de afvoer de onder-
grond maximaal 10 mm verdiepen over minimaal 
0,5 m2 (0,7 x 0,7 m). De randen schuin laten 
verlopen

� in de aangebrachte RESITRIX-baan ter plaatse van 
de afvoeropening een gat snijden ter grootte van 
de diameter van de uitloop

� de plakplaat goed ontvetten en voorzien van een 
bitumineuze hechtprimer of FG 35

� een rozet van RESITRIX volledig lassen op de 
plakplaat en op de RESITRIX-baan

� de afmeting van de rozet is de afmeting van de 
plakplaat + 100 mm rondom

Hemelwaterafvoer

principe 1

min. 100 mm

principe 2

losliggend geballast

partieel gekleefd

volledig gekleefd

1 m
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Principe 1 (met plakplaat)

� ter plaatse van de opening een gat snijden ter 
grootte van de diameter van de dakdoorvoer

� de plakplaat goed ontvetten en voorzien van een 
bitumineuze hechtprimer of FG 35

� een rozet van RESITRIX volledig lassen op de 
plakplaat en op de RESITRIX-baan

� de afmeting van de rozet is de afmeting van de  
de plakplaat + 100 mm rondom

Principe 2 (ronde doorvoer, zonder plakplaat)

� diameter doorvoer minimaal 80 mm

� bestaande doorvoer grondig reinigen

� een manchet van RESITRIX klemmend over het
steekstuk schuiven, deze dient minimaal 20 mm 
te worden opgezet 

� de afmeting van de manchet is de afmeting van 
de doorvoerbuis + minimaal 100 mm rondom

� de manchet volledig lassen op de RESITRIX-baan

� de doorvoer behandelen met FG 35

� een RESITRIX SK strook van voldoende hoogte om
het steekstuk aanbrengen en verkleven met FG 35

� aan de bovenzijde (zo hoog mogelijk) een roestvast
stalen of aluminium klemband aanbrengen en zo 
nodig bij een oneffen ondergrond afkitten

Dakdoorvoeren

principe 1

Principe 3
� indien mogelijk ter plaatse van de afvoer de onder-

grond maximaal 10 mm verdiepen over minimaal 
0,5 m2  (0,7 x 0,7 m). De randen schuin laten 
verlopen

� de plakplaat goed ontvetten en voorzien van een 
bitumineuze hechtprimer of FG 35

� een rozet van RESITRIX volledig lassen op de 
plakplaat 

� de afmeting van de rozet is de afmeting van de
plakplaat + 100 mm rondom

� ter plaatse van de afvoeropening een gat snijden in
de dakbaan ter grootte van de daaronder liggende
plakplaat

� de dakbaan lassen op de rozet, lasbreedte min. 
100 mm

Toepassen van kunststof plakplaten in overleg met 
de technische dienst

min. 100 mm

min. 100 mm

principe 2

principe 3

principe 3
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de afwerking van binnen- en buitenhoeken wordt uitge-
voerd met uit RESITRIX geknipte hulpstukken (tongen
en nieren). De diameter of breedte van de hulpstukken
is ± 200 mm.

Hoekafwerkingen

principe 2

rozet

diameter buis > 80 mm
te breken wapening

te knippen gat

Tong Sticker

Binnenhoek NL.

200 mm
200 mm
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Nier

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

Buitenhoek NL. Binnenhoek B.

Sticker
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Nier

200 mm

200 mm

200 mm

Buitenhoek B.
(methode 1)

Buitenhoek B.
(methode 2)

Tong Nier
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Sticker

200 mm

200 mm 200 mm

200 mm

Binnenhoek B. Buitenhoek

Tong Nier
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� alleen in het zicht blijvende hoeken van de dakbaan
rond knippen (straal minimaal 50 mm)

� dwarsoverlappen verspringen minimaal 200 mm 
ten opzichte van elkaar, dus géén kruisnaden

� gelijke details uniform afwerken

Details algemeen

Verleggingsmethodes

Nier
Nier +
Tong

200 mm

>200 mm

200 mm

Buitenhoek met kantlat
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Alle overlappen en waterdichte aansluitingen worden
uitsluitend thermisch gelast (hete lucht). Het gebruik
van een brander is niet toegestaan.

Opmerkingen
� indien er tijdens het lassen met de automaat minder

dan 2 mm SBS-bitumen uit de overlap vloeit, is het
noodzakelijk direct achter de automaat de overlap 
aan te drukken met de handroller

� extreme uitvloeiing van SBS-bitumen (meer dan 
4 mm) kan een nadelige invloed hebben op de 
kwaliteit van de lasverbinding 

� daar waar te weinig of teveel SBS-bitumen uit de
overlap is gevloeid een strook over lassen

Lasautomaat Leister Variant Leister Varimat

overlap 50 100 50 100

mondstuk mm 45 85 45 85

breedte aan- 45 85 45 85
drukrol mm

lassnelheid gelijkmatige bitumenrups van minimaal
2 mm en maximaal 4 mm

luchttoevoer 0pen 80%

temperatuur hoogste stand

Advies lasautomaat/handföhn:
� mondstuk regelmatig schoonmaken  

� het aandrukwiel moet bitumenvrij zijn 

� bewegende delen inspuiten met siliconenspray

� delen, die bevuild worden door de bitumen, 
invetten

� einde werkdag de lasautomaat schoonmaken 

� het filter van de luchttoevoer regelmatig 
stofvrij maken 

� haspel volledig afrollen

� opwarmtijd is minimaal 3 minuten (550°C)

� afkoelen voor het afzetten van het apparaat
bespaart element

� te lange kabel (>80 m) is stroomverlies

Thermisch lassen

doorsnede ter plaatse van T-naad

bovenaanzicht

T-naad

T-naad

bitumenrups, 2 tot 4 mm

straal minimal 50 mm

holte gevuld met bitumen
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Persoonlijk gereedschap:
� handföhn, bijv. Leister Triac (mondstuk breed 

40 mm met sleuven) of Leister Electron 
(mondstuk breed 70 mm)

� reserve verwarmingselement 

� eenarmige gelagerde siliconen aandrukrol 
breed 40 mm voor het handlassen

� metalen of brede siliconen aandrukrol voor 
het aandrukken van de RESITRIX SK

� verlengsnoer (kern min. 2,5 mm2) 

� messing borstel 

� schaar

� breekmesje, met reserve mesjes

� duimstok/rolmaat

� vetkrijt (in houder)

� slaglijn (navul krijt)

Gereedschap voor verwerken FG 35
� roerhout

� kortharige lamsvelroller (+reserve rollers)

� lange houder voor roller 

� bezemsteel voor roller

� kwast (bokkepoot/blokwitter)

� brede stevige bezem (aandrukken RESITRIX SK)

Gereedschap voor lasautomaat 
� reserve verwarmingselement

� extra gewichten (voor- en zijkant) ± 10 kg 

� verlengsnoer (kern 4 mm2)

� eenarmige gelagerde siliconen aandrukrol 
breed 40 mm

� messing borstel 

� siliconenspray

� schroevendraaier

� imbussleutels

� reiniger + poetslappen

Gereedschap + organisatie

Uitvoering
� bij het handlassen moet het mondstuk volledig 

in de overlap zitten

� de siliconen aandrukrol onder een hoek van 45º 
naar de rand toe heen en weer bewegen evenwijdig
aan het mondstuk

� altijd lassen vanaf een eerder gemaakte las en 
nooit naar een eerder gemaakte las toe (kans op 
plooivorming) 

� ter plaatse van de T-naad wordt de kopse overlap
over de volledige breedte met de hand gelast. 
De ruimte tussen de 3 banen moet compleet gevuld 
zijn met SBS-bitumen

� plooien in de lasnaad moeten voorkomen worden 

� over plooien in de overlapverbinding een sticker 
of strook lassen
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Organisatie
� rozet van RESITRIX in de werkplaats (b.v. tijdens

regenperiode) op de plakplaat van de doorvoer/
afvoer lassen

� in verband met de stroomvoorziening van de 
lasautomaat verdient het aanbeveling een 
stroomverdeelkast op het dak te zetten



PHOENIX
Dichtungstechnik GmbH
Branch Office Nederland:
Robijnstratt 8a
NL-1812 RB Alkmaar
Tel. +31 72 53 53 000

info.nl@pdt-group.com
www.pdt-group.com

btech nv/sa
Ambachtsweg 22
B-9820 Merelbeke
Tel. (09) 25 25 888
Fax. (09) 25 23 119

info@btech.be

PHOENIX Dichtungstechnik GmbH


